KARTA INFORMACYJNA
Symbol wyrobu: 0803-444-XXXX

Nazwa wyrobu: ALMACOAT PRIMER EP 300

ALMACOAT PRIMER EP 300

Opis produktu: ALMACOAT PRIMER EP 300 jest 2-sktadnikowym bezrozpuszczalnikowym
podktadem na bazie zywic epoksydowych stosowanym na powierzchnie betonowe, stalowe,

stalowe ocynkowane oraz inne podtoza mineralne o strukturze porowatej. Charakteryzuje sie
dobrg penetracjg podtoza, dobrg przyczepnoscig do powierzchni zawilgoconych oraz krétkim
czasem schniecia. Stosowany jest przede wszystkim, jako podktad stabilizujgcy podtoze i
polepszajacy przyczepnosc polimocznikdw Almacoat.

ZALECANE STOSOWANIE

Podktad epoksydowy jest stosowany w celu wzmocnienia powierzchniowej warstwy podtozy
mineralnych (np. betonu, wylewek cementowych i zapraw naprawczych) oraz polepszenia
przyczepnosci zywic polimocznikowych. ALMACOAT PRIMER EP 300 nadaje sie na podtoza
zawilgocone do 5%. Podktad przy pokryciu min 300g — 350g/m? skutecznie ogranicza transport
wilgoci z podfoza. Temperatura stosowania wynosi +8°C do +35°C.

WLASNOSCI TECHNICZNE

Charakterystyka produktu (sktadniki A- zywica epoksydowa i B-utwardzacz)
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Wartos¢ typowa Metoda

Lepkos¢ sktadnik A, B (20°C) 700 mPas, 1000 mPas EN ISO 2555
(Brookfield)

Zawartos¢ sktadnikéw lotnych 0% -
Gestoéc A, B (20°C) 1.13 g/cm?®, 1.03 g/cm’, EN 1SO 1675
Czas zycia (20°C) 25 min -
Czas ,,suche w dotyku” (20°C) 3h -
Okienko czasowe (20°C) 4h do 18h -
Proporcje mieszania (A:B) 100:60 -
Zuzycie 200-350g/m”’ -
Wytrzymatosé na rozcigganie 35 MPa EN ISO 527
Wydtuzenie przy zerwaniu (max) 10% EN ISO 527
Przyczepnosc¢ do podtoza (beton) zniszczenie w betonie EN 1542
Min. i max. temperatura +5°C - +35°C
stosowania
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Przygotowanie powierzchni

Przed natozeniem podktadu ALMACOAT PRIMER EP 300 nalezy upewnié¢ sie, ze naktadana
powierzchnia jest czysta i wolna od ttuszczow, olejéw, ciektych mas bitumicznych i
detergentéw. W przypadku nowego betonu (min. C20/25) mleczko wapienne powinno by¢
usuniete przez Srutowanie. Odpowiednio przygotowane podtoze betonowe po $rutowaniu
powinna mie¢ profil zblizony do wzorca CSP-4/CSP-5 (wg wytycznych ICRI). Spdjnosé¢ podtoza
powinna byé na poziomie >1.5 MPa w tescie odrywowym wg PN EN 1542. ALMACOAT PRIMER
EP 300 nadaje sie na powierzchnie zawilgocone do 5% mierzone za pomocg miernika
cyfrowego z sondg na gtebokosci réwnej okoto 40% catkowitej grubosci ptyty betonowe;j.

Naktadanie

Nowo otwarta cze$¢ A (zywica epoksydowa) powinna by¢ bezbarwna i transparentna bez
wtrgcen ciat statych. Sktadnik A i B jest mieszany w stosunku wagowym A:B 100:60. Zawartos¢
opakowan sktadnikéw A i B nalezy przela¢ do osobnego opakowania o odpowiedniej objetosci i
wymiesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym (okoto 300 obr/min, czas mieszania: 1 min) az do
uzyskania jednolitej konsystencji. Nie napowietrza¢ mieszanki podczas mieszania! Podktad
ALMACOAT PRIMER EP 300 naktada sie za pomoca pacy/rakli i watkéw malarskich. Catg
mieszanine nalezy wylaé na podtoze a nastepnie rozprowadzié¢ za pomocy rakli. Rozwatkowac
watkami nylonowymi do zywic az do uzyskania zalecanego pokrycia i/lub wysycenia podtoza
betonowego. Grubo$¢ naktadanej warstwy zalezy od porowatosci podtoza (od 200g do
350g/m? dla 1 warstwy). W przypadku duzej porowatosci podtoza ALMACOAT PRIMER EP 300
nalezy naktada¢ dwukrotnie w minimalnym odstepie 3-5h miedzy warstwami. Pozwoli to na
wyeliminowanie tzw. ,kraterowania” podczas natrysku polimocznikéw. Zagruntowang
powierzchnie (ostatnig warstwe) nalezy pokryé niezwtocznie i réwnomiernie suszonym
kruszywem kwarcowym o granulacji 0.4 — 0.8 mm. Nawierzchnia z prawidtowo wykonanag
obsypka z piasku kwarcowego powinna by¢ jednolicie matowa bez obszaréw wybtyszczonych.
W przypadku stwierdzenia obecnosci miejsc z potyskujagcym podktadem (zastoin preparatu
gruntujacego bez widocznej szorstkiej posypki kwarcowej) nalezy wykona¢ miejscowo
powtdrne gruntowanie wraz z obsypka. Zuzycie piasku okoto 0.5 — 1 kg/m*.

ALMACOAT PRIMER EP 300 jest dostepny w opakowaniach 11, 51, 121i 20l
Magazynowanie

Przechowywac w temperaturze od +10°C do +30°C. Podczas przechowywania w temperaturach
ponizej +10°C sktadnik A moze zmetnie¢! W przypadku pojawienia sie czgstek statych nalezy
ogrzac produkt do +50°C przez ok. 2h az do uzyskania transparentnosci.
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Bezpieczenstwo i higiena pracy

Przed uzyciem powtoki ALMACOAT PRIMER EP 300 nalezy zapoznac¢ sie z etykieta na
opakowaniu oraz z dotgczonymi kartami charakterystyk. Podczas aplikacji produktu nalezy
stosowac ubranie ochronne, oraz okulary ochronne.
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TRWALOSC WYROBU: skfadnik A — 12 miesiecy, skfadnik B -12 miesiecy od daty produkcji w
fabrycznie zamknietym opakowaniu. Po tym okresie produkt moze by¢ dopuszczony do uzytku
po wykonaniu testow laboratoryjnych.

Informacje zawarte w karcie technicznej nie wyczerpujq zagadnieri zwigzanych z technologiq naktfadania polimocznikéw. W
przypadku braku informacji w karcie technicznej lub niejasnosci nalezy zwrdcic sie do dziatu technicznego Alma-Color. Producent nie

jest zobowigzany do powiadamiania o ukazujgcych sie uaktualnieniach informacji zawartych w tej karcie technicznej. Uzytkownik
powinien zwrdcic sie do producenta w celu otrzymania aktualnej dokumentacji przed planowanym uzyciem produktu.

Aktualizacja 10.2017r.

UWAGA! Wyrdb do profesjonalnego stosowania w przemysle. Informacje dotyczace
bezpieczenstwa stosowania wyrobu zawarte sg w Karcie Charakterystyki.
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